
AS-410M

＊ Dainippon Seiki has developed and manufactured the AS-410M through a licensing agreement with Toshiba Machine Co., Ltd. 
 and the Kanagawa Academy of Science and Technology (KAST).
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Operazioni Preliminari e qualità di taglio

Funzioni standard

Disporre i blocchetti sul vassoio di carico. Selezionare sullo schermo i blocchetti
che si desidera sezionare, impostare lo spessore della fetta, il numero di sezioni
ed avviare lo strumento. I vetrini verranno depositati direttamente nell'unita di
asciugatura e stoccaggio sulla parte destra dello strumento.

La variazione di spessore tra una sezione e l'altra
è minima perché la temperatura sull'area di se-
zionamento viene controllata e mantenuta in un
range predefinito ed i tagli vengono effettuati a
distanza di tempo (predefinito).

Caricamento campioni semplice ed intuitivo Precisione nel sezionamento e nel posizionamento

Disporre 
i campioni

Inserire i parametri
e premere start

Sezionamento
concluso

Immagini di sezioni consecutive
Comparando diversi vetrini già colorati si può 
notare la colorazione uniforme del campione. 
Anche il posizionamento del campione sul vetrino
è pressoché identico.

Quando la funzione di cambio automatico della lama è
attiva, quest'ultima verrà cambiata automaticamente ad
intervalli prestabiliti. Questo previene il rischio di inci-
denti dovuti al cambio manuale della lama.

Cambio automatico della lama

Viene rilevato l'angolo di inclinazione del blocchetto e la
sua altezza, il blocchetto viene regolato in modo da 
essere parallelo alla lama.

Funzione di orientamento automatico

I residui di paraffina vengono aspirati subito dopo
il sezionamento.

Funzione di aspirazione sezioni residue

Contenitore lame. Sostituzione del contenitore 
lame.

Dopo la sostituzione.

Il blocchetto viene 
posizionato sotto 
il sensore. 

Il sensore misura 
l'angolo di inclinazione 
e l'altezza.

Il porta blocchetto 
viene orientato 
in automatico.

Linea di taglio 

Contenitore 
campione

Sensore 
a contatto

Unità di aspirazione residui.

Specifiche tecniche

Modello                                                                      AS-410M
Capacità di carico (*1)                                                24 blocchetti (standard), 6 blocchetti (con BS-6), 96 blocchetti (con BS-96)
Caricamento Vetrini (*2)                                              100 vetrini (standard ), 400 vetrini (con SS)
Capacità di stoccaggio vetrini                                      100 vetrini (standard ), 400 vetrini (con DU-440)
Settaggio spessore sezione                                         da 3 a 10 micron
Dimensioni blocchetti compatibili (lato/lato in mm)      Dimensioni 24 x 24, 24 x 30, 23 x 31, 24 x 37 (*3)

                                                                                   Altezza da 5 a 14mm (*4)

Velocità di sezionamento                                             Circa 2,5 minuti per blocchetto (*5)

                                                                                   (due sezioni per blocchetto)
Interfaccia utente/monitor                                            Schermo Touch screen (7.5” LCD a colori )
Voltaggi disponibili                                                      AC da 100 a 240V  50/60 Hz  1.5 KVA (*6)

(*1) Usare paraffina con punto di scioglimento da 56 a 62 C°. - (*2) Usando vetrini adesivi scegliere vetrini idrofili. - (*3) Per blocchetti fuori dalle misure sopra ripor-
tate contattare il fabbricante.  - (*4) Il grado di inclinazione di alcuni blocchetti potrebbe impedirne il sezionamento anche se le dimensioni sono entro i limiti accettati.
(*5) Variabile in relazione alle condizioni del blocchetto. - (*6) Il voltaggio viene settato al momento della spedizione.

Unità aggiuntive / Optional

Modulo              Nome Prodotto                                                     Descrizione
BS-6                  Unita di caricamento da 6                                      Vassoio da 6 blocchetti
BS-96                Unita di caricamento da 96                                     4 Vassoi da 24 blocchetti (4 livelli) (400x700x1,880)
SS                     Unita caricamento 400 vetrini                                 4 Caricatori da 100 vetrini
DU-400             Unità asciugatura 400 vetrini                                  4 Caricatori da 100 vetrini  (500x700x1,880)
FS                      Funzione orientamento automatico                          CCD camera per acquisizione immagine, Illuminazione per 
                                                                                                         acquisizione immagine, Computer esterno per analisi (*1)

BR                     Unità per identificazione del campione                    Lettore codice a barre/codice 2D, stampante
BT                      Unità controllo temperatura                                     Sensore termico
DB                     Unità controllo usura lama                                     CCD camera per acquisizione immagine, Illuminazione per 
                                                                                                         acquisizione immagine, Computer esterno per analisi (*1)

TM                     Unità per il montaggio di 2 sezioni su un vetrino           Dispositivo per il montaggio affiancato di 2 sezioni su un singolo vetrino
LK-400              Pacchetto di espansione                                        Programma per LK-400, lettore di codice a barre,
                         per connessione a PC esterno/LIS                          Computer dedicato (PC)

(*1) il sistema che comprende sia il FS, sia il DB avrà solo un PC esterno.

Consumabili / accessori

Codice                      Nome Prodotto                                       Confezione
CT-10R                    Nastro trasporto sezione                         10 rotoli da 300 m
SG-10 (*1)                  Vassoi porta vetrini                                 10 vassoi da 5 vetrini
F-50                          Contenitori porta lame                             5 contenitori da 50 lame 
IR-2                         Nastro inchiostro per stampante              2 nastri

(*1)  vetrini e contenitori per stoccaggio non inclusi

INTELSINT s.r.l.
Via Rivoli, 122 10090 Villarbasse (TO)
Tel.: 011.952.8015  Fax: 011.952.723
www.intelsint.com
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Lo strumento è in grado di effettuare in modalità totalmente
automatica tutte le fasi di lavorazione dal blocchetto 
istologico al vetrino da microscopia ottica.

Il sistema di preparazione vetrini AS-410 M automatizza completamente
tutto il processo di taglio a partire dal caricamento dei blocchetti da un
magazzino di entrata (da 24 a 96 blocchetti).
E' provvisto di un sistema automatico per il cambio lama per garantire 
il massimo della sicurezza durante il sezionamento ed un meccanismo
per l'aspirazione automatica dei residui di paraffina per  ridurre al 
minimo la manutenzione giornaliera.
Il sistema può essere personalizzato e modificato combinando diverse
unità disponibili, come ad esempio: l'unità per la lettura del barcode sul
blocchetto e la stampa automatica del dato cosi ottenuto sul vetrino, 
il sistema per il riconoscimento della collocazione del campione nel
blocchetto, il sistema di analisi della qualità di taglio, la connessione 
al LIS.
L'AS-410M rende la preparazione del vetrino molto più efficiente e offre
una ampia gamma di capacità operative.

Processo di 
sezionamento

Sezionamento 
del campione su 

blocchetto

Tasferimento 
della fetta 
sul vetrino

Distensione 
della fetta
sul vetrino

Aaciugatura 
del vetrino
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Caratteristiche Principali

Cambio automatico lama   

Orientamento automatico del blocchetto

Aspirazione automatica dei residui di paraffina

Identificazione del campione

Orientamento automatico del campione

Controllo automatico segni di usura della lama     

Controllo temperatura sulla superficie del blocchetto

Disponibili unità aggiuntive      

La lama viene cambiata automaticamente per garantire 
la massima qualità ed efficienza 

Il blocchetto viene orientato in modo da essere parallelo 
alla lama

Una pompa a vuoto aspira all'istante ogni residuo 
di paraffina

Questa funzione riduce la possibilità di errori da parte 
dell'utilizzatore e previene l'errata codifica dei vetrini

Riconosce l'area in cui è presente il campione 
e orienta in modo automatico  il blocchetto

Rileva la presenza di solchi sulla sezione e sposta 
automaticamente la lama oppure la sostituisce (optional)

Durante il sezionamento viene controllata la temperatura
sulla superficie del blocchetto (optional)

Sono disponibili unità aggiuntive per incrementare 
la capacità di carico e stoccaggio vetrini 
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Optional / Unità aggiuntive

Viene letto il codice a barre del bloc-
chetto in lavorazione e le informazioni
ivi contenute vengono stampate diret-
tamente sul vetrino (16 caratteri alfa-
numerici + 1 QR code)
Informazioni aggiuntive possono es-
sere inserite dall'utilizzatore dal pan-
nello operativo.

Funzione identificazione campione

Lo strumento sgrossa ed orienta auto-
maticamente il blocchetto utilizzando
un sistema di acquisizione immagine.

Funzione di orientamento automatico

Se vengono rilevati graffi o solchi sulla
fetta lo strumento sposta in automatico
la lama per evitare che la fetta succes-
siva sia graffiata/segnata.

Funzione di riconoscimento 
usura della lama

Viene misurata la temperatura sulla su-
perficie del blocchetto. Il sezionamento
viene eseguito solo se la temperatura
è pari o inferiore a quella impostata. 

Funzione di controllo della temperatura
sulla superficie del blocchetto

Scansione del codice a barre 
sulla cassetta.

Stampa delle informazioni direttamente
sul vetrino.

Le informazioni sul blocchetto e sul 
vetrino sono ulteriormente verificate.

llumina la superficie 
del blocchetto e ne 
acquisisce l'immagine.
Analizza l'immagine e 
calcola la dimensione
massima del campione 
incluso.

Sgrossa in automatico 
il blocchetto.

Acquisisce un altra 
immagine e calcola 
la superficie del 
tessuto esposto.

Confronta le 2 
immagini per stabilire 
se il campione è 
stato sgrossato 
correttamente.

Se il valore è corretto 
una sezione viene 
trasferita sul vetrino.

Lettura del codice a barre dal blocchetto e stampa del dato su vetrino

Acquisisce l'immagine della sezione 
sul vetrino.

Analizza l'immagine acquisita. Cambia la posizione della lama 
o la sostituisce in automatico.

La temperatura della superficie viene
misurata utilizzando un sensore IR.

Il blocchetto viene sezionato solo
quando la temperatura è uguale 
o inferiore a quella impostata.

Diverse unità aggiuntive sono disponi-
bili per soddisfare le vostre esigenze. 
Il sistema può essere configurato con
un sistema di carico dei blocchetti con
una capacità da 6, oppure 24, oppure
96 blocchetti e di una unità di asciuga-
tura vetrini lavorati da 100 oppure 400
vetrini.

Unità di espansione disponibili

Sistema di carico da 96 blocchetti 
(codice BS-96).

Unità di carico vetrini da 400 posizioni
(codice SS).

Unità di asciugatura vetrini da 400 
posizioni (codice DU-400).

Esempi unità di espansione

Sistema 1 Sistema 2

Sistema 3 Sistema 4

Dimensioni (LxPxA in mm ) Peso
Circa Kg

Dimensioni (LxPxA in mm ) Peso
Circa Kg

Dimensioni (LxPxA in mm ) Peso
Circa Kg

Dimensioni (LxPxA in mm ) Peso
Circa Kg

Misure per installazione Misure per installazione

Misure per installazione Misure per installazione

Unità di 
caricamento 

da 6 o 24 
blocchetti  

Unità di stoccaggio/
asciugatura da 100 vetrini

Unità di 
stoccaggio/
asciugatura 
da 400 vetrini

Unità di 
caricamento 

da 96 blocchetti

                                6 blocchetti  24 blocchetti   96 blocchetti

Sistema 1                Sistema 3

Sistema 2                Sistema 4
capacità di stoccaggio 
di 400 vetrini

capacità di stoccaggio 
di 100 vetrini

Nota: le unità di caricamento da 100 e 400 blocchetti non richiedono 
di effettuare modifiche al sistema.

Combinazioni possibili 
tra unità di carico 
e unità di stoccaggio/
asciugatura   
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Lo strumento è in grado di effettuare in modalità totalmente
automatica tutte le fasi di lavorazione dal blocchetto 
istologico al vetrino da microscopia ottica.

Il sistema di preparazione vetrini AS-410 M automatizza completamente
tutto il processo di taglio a partire dal caricamento dei blocchetti da un
magazzino di entrata (da 24 a 96 blocchetti).
E' provvisto di un sistema automatico per il cambio lama per garantire 
il massimo della sicurezza durante il sezionamento ed un meccanismo
per l'aspirazione automatica dei residui di paraffina per  ridurre al 
minimo la manutenzione giornaliera.
Il sistema può essere personalizzato e modificato combinando diverse
unità disponibili, come ad esempio: l'unità per la lettura del barcode sul
blocchetto e la stampa automatica del dato cosi ottenuto sul vetrino, 
il sistema per il riconoscimento della collocazione del campione nel
blocchetto, il sistema di analisi della qualità di taglio, la connessione 
al LIS.
L'AS-410M rende la preparazione del vetrino molto più efficiente e offre
una ampia gamma di capacità operative.

Processo di 
sezionamento

Sezionamento 
del campione su 

blocchetto

Tasferimento 
della fetta 
sul vetrino

Distensione 
della fetta
sul vetrino

Aaciugatura 
del vetrino

Blade Mark Check Function
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Caratteristiche Principali

Cambio automatico lama   

Orientamento automatico del blocchetto

Aspirazione automatica dei residui di paraffina

Identificazione del campione

Orientamento automatico del campione

Controllo automatico segni di usura della lama     

Controllo temperatura sulla superficie del blocchetto

Disponibili unità aggiuntive      

La lama viene cambiata automaticamente per garantire 
la massima qualità ed efficienza 

Il blocchetto viene orientato in modo da essere parallelo 
alla lama

Una pompa a vuoto aspira all'istante ogni residuo 
di paraffina

Questa funzione riduce la possibilità di errori da parte 
dell'utilizzatore e previene l'errata codifica dei vetrini

Riconosce l'area in cui è presente il campione 
e orienta in modo automatico  il blocchetto

Rileva la presenza di solchi sulla sezione e sposta 
automaticamente la lama oppure la sostituisce (optional)

Durante il sezionamento viene controllata la temperatura
sulla superficie del blocchetto (optional)

Sono disponibili unità aggiuntive per incrementare 
la capacità di carico e stoccaggio vetrini 

Blade Mark Check Function
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Optional / Unità aggiuntive

Viene letto il codice a barre del bloc-
chetto in lavorazione e le informazioni
ivi contenute vengono stampate diret-
tamente sul vetrino (16 caratteri alfa-
numerici + 1 QR code)
Informazioni aggiuntive possono es-
sere inserite dall'utilizzatore dal pan-
nello operativo.

Funzione identificazione campione

Lo strumento sgrossa ed orienta auto-
maticamente il blocchetto utilizzando
un sistema di acquisizione immagine.

Funzione di orientamento automatico

Se vengono rilevati graffi o solchi sulla
fetta lo strumento sposta in automatico
la lama per evitare che la fetta succes-
siva sia graffiata/segnata.

Funzione di riconoscimento 
usura della lama

Viene misurata la temperatura sulla su-
perficie del blocchetto. Il sezionamento
viene eseguito solo se la temperatura
è pari o inferiore a quella impostata. 

Funzione di controllo della temperatura
sulla superficie del blocchetto

Scansione del codice a barre 
sulla cassetta.

Stampa delle informazioni direttamente
sul vetrino.

Le informazioni sul blocchetto e sul 
vetrino sono ulteriormente verificate.

llumina la superficie 
del blocchetto e ne 
acquisisce l'immagine.
Analizza l'immagine e 
calcola la dimensione
massima del campione 
incluso.

Sgrossa in automatico 
il blocchetto.

Acquisisce un altra 
immagine e calcola 
la superficie del 
tessuto esposto.

Confronta le 2 
immagini per stabilire 
se il campione è 
stato sgrossato 
correttamente.

Se il valore è corretto 
una sezione viene 
trasferita sul vetrino.

Lettura del codice a barre dal blocchetto e stampa del dato su vetrino

Acquisisce l'immagine della sezione 
sul vetrino.

Analizza l'immagine acquisita. Cambia la posizione della lama 
o la sostituisce in automatico.

La temperatura della superficie viene
misurata utilizzando un sensore IR.

Il blocchetto viene sezionato solo
quando la temperatura è uguale 
o inferiore a quella impostata.

Diverse unità aggiuntive sono disponi-
bili per soddisfare le vostre esigenze. 
Il sistema può essere configurato con
un sistema di carico dei blocchetti con
una capacità da 6, oppure 24, oppure
96 blocchetti e di una unità di asciuga-
tura vetrini lavorati da 100 oppure 400
vetrini.

Unità di espansione disponibili

Sistema di carico da 96 blocchetti 
(codice BS-96).

Unità di carico vetrini da 400 posizioni
(codice SS).

Unità di asciugatura vetrini da 400 
posizioni (codice DU-400).

Esempi unità di espansione

Sistema 1 Sistema 2

Sistema 3 Sistema 4

Dimensioni (LxPxA in mm ) Peso
Circa Kg

Dimensioni (LxPxA in mm ) Peso
Circa Kg

Dimensioni (LxPxA in mm ) Peso
Circa Kg

Dimensioni (LxPxA in mm ) Peso
Circa Kg

Misure per installazione Misure per installazione

Misure per installazione Misure per installazione

Unità di 
caricamento 

da 6 o 24 
blocchetti  

Unità di stoccaggio/
asciugatura da 100 vetrini

Unità di 
stoccaggio/
asciugatura 
da 400 vetrini

Unità di 
caricamento 

da 96 blocchetti

                                6 blocchetti  24 blocchetti   96 blocchetti

Sistema 1                Sistema 3

Sistema 2                Sistema 4
capacità di stoccaggio 
di 400 vetrini

capacità di stoccaggio 
di 100 vetrini

Nota: le unità di caricamento da 100 e 400 blocchetti non richiedono 
di effettuare modifiche al sistema.

Combinazioni possibili 
tra unità di carico 
e unità di stoccaggio/
asciugatura   
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Lo strumento è in grado di effettuare in modalità totalmente
automatica tutte le fasi di lavorazione dal blocchetto 
istologico al vetrino da microscopia ottica.

Il sistema di preparazione vetrini AS-410 M automatizza completamente
tutto il processo di taglio a partire dal caricamento dei blocchetti da un
magazzino di entrata (da 24 a 96 blocchetti).
E' provvisto di un sistema automatico per il cambio lama per garantire 
il massimo della sicurezza durante il sezionamento ed un meccanismo
per l'aspirazione automatica dei residui di paraffina per  ridurre al 
minimo la manutenzione giornaliera.
Il sistema può essere personalizzato e modificato combinando diverse
unità disponibili, come ad esempio: l'unità per la lettura del barcode sul
blocchetto e la stampa automatica del dato cosi ottenuto sul vetrino, 
il sistema per il riconoscimento della collocazione del campione nel
blocchetto, il sistema di analisi della qualità di taglio, la connessione 
al LIS.
L'AS-410M rende la preparazione del vetrino molto più efficiente e offre
una ampia gamma di capacità operative.

Processo di 
sezionamento

Sezionamento 
del campione su 

blocchetto

Tasferimento 
della fetta 
sul vetrino

Distensione 
della fetta
sul vetrino

Aaciugatura 
del vetrino
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Caratteristiche Principali

Cambio automatico lama   

Orientamento automatico del blocchetto

Aspirazione automatica dei residui di paraffina

Identificazione del campione

Orientamento automatico del campione

Controllo automatico segni di usura della lama     

Controllo temperatura sulla superficie del blocchetto

Disponibili unità aggiuntive      

La lama viene cambiata automaticamente per garantire 
la massima qualità ed efficienza 

Il blocchetto viene orientato in modo da essere parallelo 
alla lama

Una pompa a vuoto aspira all'istante ogni residuo 
di paraffina

Questa funzione riduce la possibilità di errori da parte 
dell'utilizzatore e previene l'errata codifica dei vetrini

Riconosce l'area in cui è presente il campione 
e orienta in modo automatico  il blocchetto

Rileva la presenza di solchi sulla sezione e sposta 
automaticamente la lama oppure la sostituisce (optional)

Durante il sezionamento viene controllata la temperatura
sulla superficie del blocchetto (optional)

Sono disponibili unità aggiuntive per incrementare 
la capacità di carico e stoccaggio vetrini 
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Optional / Unità aggiuntive

Viene letto il codice a barre del bloc-
chetto in lavorazione e le informazioni
ivi contenute vengono stampate diret-
tamente sul vetrino (16 caratteri alfa-
numerici + 1 QR code)
Informazioni aggiuntive possono es-
sere inserite dall'utilizzatore dal pan-
nello operativo.

Funzione identificazione campione

Lo strumento sgrossa ed orienta auto-
maticamente il blocchetto utilizzando
un sistema di acquisizione immagine.

Funzione di orientamento automatico

Se vengono rilevati graffi o solchi sulla
fetta lo strumento sposta in automatico
la lama per evitare che la fetta succes-
siva sia graffiata/segnata.

Funzione di riconoscimento 
usura della lama

Viene misurata la temperatura sulla su-
perficie del blocchetto. Il sezionamento
viene eseguito solo se la temperatura
è pari o inferiore a quella impostata. 

Funzione di controllo della temperatura
sulla superficie del blocchetto

Scansione del codice a barre 
sulla cassetta.

Stampa delle informazioni direttamente
sul vetrino.

Le informazioni sul blocchetto e sul 
vetrino sono ulteriormente verificate.

llumina la superficie 
del blocchetto e ne 
acquisisce l'immagine.
Analizza l'immagine e 
calcola la dimensione
massima del campione 
incluso.

Sgrossa in automatico 
il blocchetto.

Acquisisce un altra 
immagine e calcola 
la superficie del 
tessuto esposto.

Confronta le 2 
immagini per stabilire 
se il campione è 
stato sgrossato 
correttamente.

Se il valore è corretto 
una sezione viene 
trasferita sul vetrino.

Lettura del codice a barre dal blocchetto e stampa del dato su vetrino

Acquisisce l'immagine della sezione 
sul vetrino.

Analizza l'immagine acquisita. Cambia la posizione della lama 
o la sostituisce in automatico.

La temperatura della superficie viene
misurata utilizzando un sensore IR.

Il blocchetto viene sezionato solo
quando la temperatura è uguale 
o inferiore a quella impostata.

Diverse unità aggiuntive sono disponi-
bili per soddisfare le vostre esigenze. 
Il sistema può essere configurato con
un sistema di carico dei blocchetti con
una capacità da 6, oppure 24, oppure
96 blocchetti e di una unità di asciuga-
tura vetrini lavorati da 100 oppure 400
vetrini.

Unità di espansione disponibili

Sistema di carico da 96 blocchetti 
(codice BS-96).

Unità di carico vetrini da 400 posizioni
(codice SS).

Unità di asciugatura vetrini da 400 
posizioni (codice DU-400).

Esempi unità di espansione

Sistema 1 Sistema 2

Sistema 3 Sistema 4

Dimensioni (LxPxA in mm ) Peso
Circa Kg

Dimensioni (LxPxA in mm ) Peso
Circa Kg

Dimensioni (LxPxA in mm ) Peso
Circa Kg

Dimensioni (LxPxA in mm ) Peso
Circa Kg

Misure per installazione Misure per installazione

Misure per installazione Misure per installazione

Unità di 
caricamento 

da 6 o 24 
blocchetti  

Unità di stoccaggio/
asciugatura da 100 vetrini

Unità di 
stoccaggio/
asciugatura 
da 400 vetrini

Unità di 
caricamento 

da 96 blocchetti

                                6 blocchetti  24 blocchetti   96 blocchetti

Sistema 1                Sistema 3

Sistema 2                Sistema 4
capacità di stoccaggio 
di 400 vetrini

capacità di stoccaggio 
di 100 vetrini

Nota: le unità di caricamento da 100 e 400 blocchetti non richiedono 
di effettuare modifiche al sistema.

Combinazioni possibili 
tra unità di carico 
e unità di stoccaggio/
asciugatura   
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＊ Dainippon Seiki has developed and manufactured the AS-410M through a licensing agreement with Toshiba Machine Co., Ltd. 
 and the Kanagawa Academy of Science and Technology (KAST).

’16.10.

 
 
 
 

 
  

AS-410M

   

  
   

Precision Sectioning and Mounting Positiongggggg gggggggggggg ggggggggggggg ggggggPPP ggggg ggggg nnnnPPP ggggg ggggg nnnPPPP gggg ggggg nnnPrPrPrPrPrPPPPPrPrececececececec ssisisisis oioioioioion n n   nnn SSSeSeSeSeSeSeSecctctctctctct oiooioioninininingngngngng aaaaaaa ddddddndndnddndnd MMMMouououououo tntntntnt nninining g ggg PoPoPoPoPoPoPPPPPoPosssisisisitittitionononnonon

   

  
   

    

  The 

  
   

    

   

  
   

    

   

  
   

    

   

  
   

    

   

  
   

    

   

  
   

    

   

  
   

    

   

  
   

    

   

  
   

    

   

  
   

    

  The 

  
   

    

Auto Slide Preparation System 
Microtomo per istologia ad automazione totale

   

  
   

    

   

  
   

    

   

  
   

    

Operazioni Preliminari e qualità di taglio

Funzioni standard

Disporre i blocchetti sul vassoio di carico. Selezionare sullo schermo i blocchetti
che si desidera sezionare, impostare lo spessore della fetta, il numero di sezioni
ed avviare lo strumento. I vetrini verranno depositati direttamente nell'unita di
asciugatura e stoccaggio sulla parte destra dello strumento.

La variazione di spessore tra una sezione e l'altra
è minima perché la temperatura sull'area di se-
zionamento viene controllata e mantenuta in un
range predefinito ed i tagli vengono effettuati a
distanza di tempo (predefinito).

Caricamento campioni semplice ed intuitivo Precisione nel sezionamento e nel posizionamento

Disporre 
i campioni

Inserire i parametri
e premere start

Sezionamento
concluso

Immagini di sezioni consecutive
Comparando diversi vetrini già colorati si può 
notare la colorazione uniforme del campione. 
Anche il posizionamento del campione sul vetrino
è pressoché identico.

Quando la funzione di cambio automatico della lama è
attiva, quest'ultima verrà cambiata automaticamente ad
intervalli prestabiliti. Questo previene il rischio di inci-
denti dovuti al cambio manuale della lama.

Cambio automatico della lama

Viene rilevato l'angolo di inclinazione del blocchetto e la
sua altezza, il blocchetto viene regolato in modo da 
essere parallelo alla lama.

Funzione di orientamento automatico

I residui di paraffina vengono aspirati subito dopo
il sezionamento.

Funzione di aspirazione sezioni residue

Contenitore lame. Sostituzione del contenitore 
lame.

Dopo la sostituzione.

Il blocchetto viene 
posizionato sotto 
il sensore. 

Il sensore misura 
l'angolo di inclinazione 
e l'altezza.

Il porta blocchetto 
viene orientato 
in automatico.

Linea di taglio 

Contenitore 
campione

Sensore 
a contatto

Unità di aspirazione residui.

Specifiche tecniche

Modello                                                                      AS-410M
Capacità di carico (*1)                                                24 blocchetti (standard), 6 blocchetti (con BS-6), 96 blocchetti (con BS-96)
Caricamento Vetrini (*2)                                              100 vetrini (standard ), 400 vetrini (con SS)
Capacità di stoccaggio vetrini                                      100 vetrini (standard ), 400 vetrini (con DU-440)
Settaggio spessore sezione                                         da 3 a 10 micron
Dimensioni blocchetti compatibili (lato/lato in mm)      Dimensioni 24 x 24, 24 x 30, 23 x 31, 24 x 37 (*3)

                                                                                   Altezza da 5 a 14mm (*4)

Velocità di sezionamento                                             Circa 2,5 minuti per blocchetto (*5)

                                                                                   (due sezioni per blocchetto)
Interfaccia utente/monitor                                            Schermo Touch screen (7.5” LCD a colori )
Voltaggi disponibili                                                      AC da 100 a 240V  50/60 Hz  1.5 KVA (*6)

(*1) Usare paraffina con punto di scioglimento da 56 a 62 C°. - (*2) Usando vetrini adesivi scegliere vetrini idrofili. - (*3) Per blocchetti fuori dalle misure sopra ripor-
tate contattare il fabbricante.  - (*4) Il grado di inclinazione di alcuni blocchetti potrebbe impedirne il sezionamento anche se le dimensioni sono entro i limiti accettati.
(*5) Variabile in relazione alle condizioni del blocchetto. - (*6) Il voltaggio viene settato al momento della spedizione.

Unità aggiuntive / Optional

Modulo              Nome Prodotto                                                     Descrizione
BS-6                  Unita di caricamento da 6                                      Vassoio da 6 blocchetti
BS-96                Unita di caricamento da 96                                     4 Vassoi da 24 blocchetti (4 livelli) (400x700x1,880)
SS                     Unita caricamento 400 vetrini                                 4 Caricatori da 100 vetrini
DU-400             Unità asciugatura 400 vetrini                                  4 Caricatori da 100 vetrini  (500x700x1,880)
FS                      Funzione orientamento automatico                          CCD camera per acquisizione immagine, Illuminazione per 
                                                                                                         acquisizione immagine, Computer esterno per analisi (*1)

BR                     Unità per identificazione del campione                    Lettore codice a barre/codice 2D, stampante
BT                      Unità controllo temperatura                                     Sensore termico
DB                     Unità controllo usura lama                                     CCD camera per acquisizione immagine, Illuminazione per 
                                                                                                         acquisizione immagine, Computer esterno per analisi (*1)

TM                     Unità per il montaggio di 2 sezioni su un vetrino           Dispositivo per il montaggio affiancato di 2 sezioni su un singolo vetrino
LK-400              Pacchetto di espansione                                        Programma per LK-400, lettore di codice a barre,
                         per connessione a PC esterno/LIS                          Computer dedicato (PC)

(*1) il sistema che comprende sia il FS, sia il DB avrà solo un PC esterno.

Consumabili / accessori

Codice                      Nome Prodotto                                       Confezione
CT-10R                    Nastro trasporto sezione                         10 rotoli da 300 m
SG-10 (*1)                  Vassoi porta vetrini                                 10 vassoi da 5 vetrini
F-50                          Contenitori porta lame                             5 contenitori da 50 lame 
IR-2                         Nastro inchiostro per stampante              2 nastri

(*1)  vetrini e contenitori per stoccaggio non inclusi

INTELSINT s.r.l.
Via Rivoli, 122 10090 Villarbasse (TO)
Tel.: 011.952.8015  Fax: 011.952.723
www.intelsint.com
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＊ Dainippon Seiki has developed and manufactured the AS-410M through a licensing agreement with Toshiba Machine Co., Ltd. 
 and the Kanagawa Academy of Science and Technology (KAST).
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Auto Slide Preparation System 
Microtomo per istologia ad automazione totale

   

  
   

    

   

  
   

    

   

  
   

    

Operazioni Preliminari e qualità di taglio

Funzioni standard

Disporre i blocchetti sul vassoio di carico. Selezionare sullo schermo i blocchetti
che si desidera sezionare, impostare lo spessore della fetta, il numero di sezioni
ed avviare lo strumento. I vetrini verranno depositati direttamente nell'unita di
asciugatura e stoccaggio sulla parte destra dello strumento.

La variazione di spessore tra una sezione e l'altra
è minima perché la temperatura sull'area di se-
zionamento viene controllata e mantenuta in un
range predefinito ed i tagli vengono effettuati a
distanza di tempo (predefinito).

Caricamento campioni semplice ed intuitivo Precisione nel sezionamento e nel posizionamento

Disporre 
i campioni

Inserire i parametri
e premere start

Sezionamento
concluso

Immagini di sezioni consecutive
Comparando diversi vetrini già colorati si può 
notare la colorazione uniforme del campione. 
Anche il posizionamento del campione sul vetrino
è pressoché identico.

Quando la funzione di cambio automatico della lama è
attiva, quest'ultima verrà cambiata automaticamente ad
intervalli prestabiliti. Questo previene il rischio di inci-
denti dovuti al cambio manuale della lama.

Cambio automatico della lama

Viene rilevato l'angolo di inclinazione del blocchetto e la
sua altezza, il blocchetto viene regolato in modo da 
essere parallelo alla lama.

Funzione di orientamento automatico

I residui di paraffina vengono aspirati subito dopo
il sezionamento.

Funzione di aspirazione sezioni residue

Contenitore lame. Sostituzione del contenitore 
lame.

Dopo la sostituzione.

Il blocchetto viene 
posizionato sotto 
il sensore. 

Il sensore misura 
l'angolo di inclinazione 
e l'altezza.

Il porta blocchetto 
viene orientato 
in automatico.

Linea di taglio 

Contenitore 
campione

Sensore 
a contatto

Unità di aspirazione residui.

Specifiche tecniche

Modello                                                                      AS-410M
Capacità di carico (*1)                                                24 blocchetti (standard), 6 blocchetti (con BS-6), 96 blocchetti (con BS-96)
Caricamento Vetrini (*2)                                              100 vetrini (standard ), 400 vetrini (con SS)
Capacità di stoccaggio vetrini                                      100 vetrini (standard ), 400 vetrini (con DU-440)
Settaggio spessore sezione                                         da 3 a 10 micron
Dimensioni blocchetti compatibili (lato/lato in mm)      Dimensioni 24 x 24, 24 x 30, 23 x 31, 24 x 37 (*3)

                                                                                   Altezza da 5 a 14mm (*4)

Velocità di sezionamento                                             Circa 2,5 minuti per blocchetto (*5)

                                                                                   (due sezioni per blocchetto)
Interfaccia utente/monitor                                            Schermo Touch screen (7.5” LCD a colori )
Voltaggi disponibili                                                      AC da 100 a 240V  50/60 Hz  1.5 KVA (*6)

(*1) Usare paraffina con punto di scioglimento da 56 a 62 C°. - (*2) Usando vetrini adesivi scegliere vetrini idrofili. - (*3) Per blocchetti fuori dalle misure sopra ripor-
tate contattare il fabbricante.  - (*4) Il grado di inclinazione di alcuni blocchetti potrebbe impedirne il sezionamento anche se le dimensioni sono entro i limiti accettati.
(*5) Variabile in relazione alle condizioni del blocchetto. - (*6) Il voltaggio viene settato al momento della spedizione.

Unità aggiuntive / Optional

Modulo              Nome Prodotto                                                     Descrizione
BS-6                  Unita di caricamento da 6                                      Vassoio da 6 blocchetti
BS-96                Unita di caricamento da 96                                     4 Vassoi da 24 blocchetti (4 livelli) (400x700x1,880)
SS                     Unita caricamento 400 vetrini                                 4 Caricatori da 100 vetrini
DU-400             Unità asciugatura 400 vetrini                                  4 Caricatori da 100 vetrini  (500x700x1,880)
FS                      Funzione orientamento automatico                          CCD camera per acquisizione immagine, Illuminazione per 
                                                                                                         acquisizione immagine, Computer esterno per analisi (*1)

BR                     Unità per identificazione del campione                    Lettore codice a barre/codice 2D, stampante
BT                      Unità controllo temperatura                                     Sensore termico
DB                     Unità controllo usura lama                                     CCD camera per acquisizione immagine, Illuminazione per 
                                                                                                         acquisizione immagine, Computer esterno per analisi (*1)

TM                     Unità per il montaggio di 2 sezioni su un vetrino           Dispositivo per il montaggio affiancato di 2 sezioni su un singolo vetrino
LK-400              Pacchetto di espansione                                        Programma per LK-400, lettore di codice a barre,
                         per connessione a PC esterno/LIS                          Computer dedicato (PC)

(*1) il sistema che comprende sia il FS, sia il DB avrà solo un PC esterno.

Consumabili / accessori

Codice                      Nome Prodotto                                       Confezione
CT-10R                    Nastro trasporto sezione                         10 rotoli da 300 m
SG-10 (*1)                  Vassoi porta vetrini                                 10 vassoi da 5 vetrini
F-50                          Contenitori porta lame                             5 contenitori da 50 lame 
IR-2                         Nastro inchiostro per stampante              2 nastri

(*1)  vetrini e contenitori per stoccaggio non inclusi
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